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Education and training services
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I Apprenticeship and in-service training
in quality and measuring techniques
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Schiffbauforschung GmbH

INDUSTRIAL MEASUREMENT TECHNOLOGIES




3d measurements by total station 3d measurements by photogrammetry Quiality consulting service

M Quality surveillance of middle to extreme large M Quality surveillance of small to middle large M Development of measuring technologies and
industrial structures (2-200 m) industrial structures (0,2-20 m) their introduction in production

Messaufgabe
Ident - Benennung - Schema - MaBbezug

1.1 Eingangspriifung EinschweiBblock: Priifen Gehduse, Anschiussflansche | Markieren der Masspunkte ausgehend von MS +
Deck und AuBenhaut auf Kreisform sowie Anschiussflansche auf Hohen (.8. | 15™-Talung und Mallkanten
o e 3D-Messung der ulleren Anschiusskanten und
e -flichen

s
26900 + Zusammenhangende Ausfihrung
s O Deck 10450 0.8, 1.1+ 1.2 durch

o

Messband und Markierhilfsmittel
3D-MONMOS

Eingangsprutung:
Nach Aniieferung EinschweiSblock

ca. 900008,

5200 14

200042

fr 15 Tellng =
/ Deck: Kreisforn und Héhe 0.8

AH 7460 0.8,

- ©5120 42

g

AuBenhaut: Kreisforn und Hohe 0.8,
+ Massbiatt Einschwailblock Gehiuse: Kreisfom
Nutzung der Messergebisse zur spateren
Beruicksichtigung bel Herstellung der Pass-
tahigkeit GS XXX { » Siehe Messaufgaben 3+4)

e Messpunkle ja & entsprechend Kreistelung Aufbocken Einschweilblock ca. 1,5..2m Gber
e L e e L e T e MS+15"Telung = 24x (entspricht Position 7, |Boden wegen Zuginglichkeit der Unferseite zum
der Anschiuss-Rippen an S2201) ‘Messen ~ Siehe auch Messaufgabe
M Accurate positioning of large industrial M High accurate measurement and M Development of specific quality standards and
structures during assembly modelling of surfaces company norms
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M Deformation analysis by M Deformation analysis by M Quality analysis and statistics for individual
low measuring point density high measuring point density products or manufacturing processes
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